E Technisches Datenblatt e N INE de 15

ZINGA

|  ZM-RE-PRO-04-A (01/08/06)

ZINGA ist ein Einkomponenten-Beschichtungssystem mit einem Zinkanteil von tdber 96 % Zink im
trockenen Film. Fe-Metalle werden durch den kathodischen Schutz vor Korrosion geschiitzt. ZINGA
kann als Alleinbeschichtung, als echte Alternative zu Feuerverzinkung, aber auch als Primer in einem
Duplex-System eingesetzt werden. Feuerverzinkte Oberflachen koénnen ohne schwierige
Vorbehandlungen der Oberflache wieder aufgeladen werden, ohne diese demontieren zu miissen.
ZINGA kann per Pinsel, Rolle und im Sprih- oder Tauchverfahren auf eine saubere und raue
Oberflache appliziert werden. Auch bei kritischen Umgebungsbedingungen, wie z.B. Temperaturen
unter 0°C oder einer relativen Luftfeuchte bis 95 %. ZINGA ist nun auch als Spray erhaltlich. Fragen
Sie einfach nach unserem ZINGASPRAY!

Physische Daten und technische Informationen

e Fliussiges Produkt

Komponenten - Zinkstaub
- aromatische Kohlenwasserstoffe
- Bindesystem
Dichte 2,67 Kg/dm? (+ 0,05 Kg/dm?)
Anteil Feststoffe - 80% nach Gewicht (+ 3%)
- 58% nach Volumen (+ 3%) entsprechend ASTM D2697
Typ Verdlinnung Zingasolv
Flammpunkt 47°C (£ 1°C)
VOC 474 gr./Lt (EPA method 24)

e Trockener Film

Farbe matt, metallisches grau (dunkelt nach dem Kontakt mit Feuchtigkeit nach)

Anteil Zink 96% (+1%) nach Gewicht, mit einer Reinheit von 99,995%

Zinga bietet einen vollen kathodischen Schutz und entspricht dem
Standard ISO 3549 unter Bericksichtigung der Zinkreinheit von 99,995
%, und dem Standard ASTM A780 unter Berlcksichtigung der
Verwendung als Instandsetzungsbeschichtung flr feuerverzinkte

Oberflachen.
Spezielle - Temperatur und Witterungsbestandig
Eigenschaften - Minimum : -40°C

- Maximum : 150°C kurzzeitig bis 180°C
- pH Resistenz: von 5,5 pH bis 9,5 pH (in Kontakt mit Wasser)
- pH Resistenz: von 5,5 pH bis 12,5 pH (Kontakt zur Witterung)
- Exzellente UV-Bestandigkeit

Ungiftig Eine ausgehartete Schicht ZINGA ist ungiftig und kann im direkten
Kontakt mit Wasser verwendet werden, gemall BS 6920.

e Verpackung

500 ml Aerosol / Spray

1 Kg lieferbar, Verpackungseinheit 12 x 1 Kg
5 Kg lieferbar

10 Kg lieferbar

25 Kg lieferbar
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e Lagerung

Lagerung Kihl und trocken lagern

Lagerfahigkeit / unbegrenzt

Haltbarkeit Im Falle einer langen Lagerzeit sollte das ungeéffnete Gebinde alle 3

Jahre geschittelt werden

Anwendungsdaten

¢ Systemempfehlungen

Unique System

- ZINGA als Alleinbeschichtung: In 2 oder 3 Lagen auftragen, um eine
gesamt DFT (Trockenschichtstarke) von 120 - 180 um zu erhalten.

- Dieses System empfehlen wir aufgrund der einfachen
Instandhaltungsmdglichkeit.

- Die ZINGA Schicht wird, aufgrund der Opferfunktion im kathodischen

- Schutzsystem, mit der Zeit dinner. Die Oberflache ist grindlich zu
reinigen.

- Anschliel3end kann die neue Schicht direkt auf die gereinigte, existierende
Lage aufgetragen werden. Die frisch applizierte Schicht 16st die verwitterte
Lage an und verbindet sich zu einer homogenen Gesamtlage ZINGA. Die
DFT hangt von der

- Schichtstarke der existierenden Lage ab.

- Das System Zinga 2 x 60 um DFT entspricht dem Standard NORSOK M-
501 syst. 7 und ISO 12944 cat. Im2 und Im3.

Duplex System

- Im Duplex-System sollte ZINGA in einem Arbeitsgang, vorzugsweise im

- Spruhverfahren, aufgetragen werden. Die DFT sollte 60 - 80 um erreichen.

- Es sollten keine Zinksalze oder andere Kontaminationen auf ZINGA

vorhanden sein, bevor die Deckschicht aufgetragen wird.

- ZINGA kann mit einer breiten Produktpalette beschichtet werden. Um

- Unebenheiten auszuschliefien empfehlen wir die Nebel &
Vollbeschichtungstechnik

Stripe-coat

Scharfe Ecken und Kanten, Verschraubungen, ... sollten mit einem Pinsel
vorbehandelt werden bevor anschlielRend die gesamte Oberflache
beschichtet wird.

Instandhaltung/
Aufladen

ZINGA kann direkt auf eine feuerverzinkte, metallisierte oder mit ZINGA
beschichtete Oberflache aufgetragen werden. So wird die kathodische
Schutzfunktion erneuert. Die DFT ist abhangig von der Schichtstarke der
existierenden Lage.

e Ergiebigkeit und Verbrauch

Theoretischer - bei 60 um DFT : 0,28 Kg/m? oder 0,10 Lt/m?

Verbrauch - bei 120 um DFT : 0,55 Kg/m? oder 0,21 Lt/m?

Theoretische - bei 60 um DFT : 3,62 m?/Kg oder 9,67 m?/Lt

Ergiebigkeit - bei 120 ym DFT : 1,81 m?/Kg oder 4,83 m?/Lt

Ergiebigkeit Praxis: abhangig vom Rauheitsprofil des Tragermaterials und der
Anwendungsmethode.




[E Technisches Datenblatt www.ZINGA-ONLINE.de 3/5

Version 1.08

¢ Umgebungsbedingungen wahrend der Applikation

Umgebungstemperatur

- Minimum -15°C
- Maximum 40°C

Rel. Luftfeuchte

- Maximum 95%

Oberflachentemperatur

- Minimum 3°C Uber dem Taupunkt
- keine Sichtbaren Rickstande von Wasser oder Eis
- Maximum 60°C

Produkt Temperatur

zwischen 15°C und 25°C. Eine héhere oder niedrigere Temperatur
beeinflusst die Viskositat des Zinkfilms und die Glatte des trockenen Films.

e Trocknungsprozess und Uberbeschichtung

Trocknungsprozess

Zinga trocknet durch die Verdunstung der Losungsmittel. Die Trocknung
ist abhangig von der WFT (Schichtstarke feuchter Film), der Anzahl der
Lagen, der Umgebungstemperatur, der Oberflachentemperatur und der
Luftzirkulation.

Trocknungszeit

bei 40 um DFT und 20°C in einer gut bellfteten Umgebung:
- Staubtrocken: nach 10 min.
- Weiterverarbeitung: nach 1 Stunde
- Voll ausgehartet: nach 48 Stunden
- Tauch bar: nach 2 Stunden

Uberbeschichtung

- Mit einer neuen Schicht Zinga :

- Pinsel : 1 Stunde nachdem Staubtrocken

- Spruhverfahren : 1 Stunde nachdem Staubtrocken

- Mit einer kompatiblen Farbe : nach 6 bis 24 Stunden, abhangig von den
Trocknungsbedingungen

Anloseeffekt

Jede neue Schicht Zinga verflissigt die bestehende Lage Zinga, so dass
sich beide Lagen zu einer homogenen Gesamtschicht verbinden.

Gebrauchsanweisung

e Oberflachenvorbereitung

Sauberkeit

Die meist verwendete Methode, um eine saubere (und zugleich raue)
Oberflache zu erhalten, ist folgende:

Die metallische Trageroberflache sollte vorab entfettet werden. Wir
empfehlen eine Dampfreinigung mit 140 bar und 80°C. Anschlieend ist
die Oberflache gemaR SA 2,5 zu strahlen, ISO 8501-1 / SSPC-SP10. D.h.
die Oberflaiche muss frei von Rost, Fetten, Ol, Farben, Salzen, Schmutz,
Zunder und anderen Verunreinigungen sein. Nach dem Strahlen sollte die
Oberflache mit Druckluft entstaubt werden, ISO 8502-3.
Alternativ: Reinigung der Oberflache mit Ultra-Wasserhochdruck bis der
Reinheitsgrad WJ 1 erreicht ist, SSPC-SP12. Diese Methode raut die
Oberflache nicht auf sondern entfernt nur die Verunreinigungen und
Rickstande an der Oberflache.
Achtung: Dieser hohe Reinheitsgrad ist nicht notwendig wenn ZINGA auf
eine Feuerverzinkung, Metallisierung oder direkt auf ZINGA aufgetragen
wird. Bitte beachten Sie die technische Spezifikation flir weitere Details.
- ZINGA kann in einigen Fallen auch direkt auf leichten Flugrost
aufgetragen werden. Bitte kontaktieren Sie uns fur weitere Informationen.
- Eine mechanische Handentrostung ist bei unkritischen oder kleinen
Stellen ausreichend. (St3, ISO 8501-1). Bitte kontaktieren Sie uns fir
weitere Informationen.
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Rauheit

- ZINGA sollte auf eine Metalloberflache aufgetragen werden die einem
Rauheitsgrad Rz 50 - 70 ym (gesamt DFT < 280 ym) oder Rz 60 - 80 ym
(gesamt DFT> 280 um) entspricht, gemaf ISO 8503-2. Die Rauheit kann
durch die Strahlung der Oberflache (mit scharfkantigen Partikeln nicht
Kugeln) hergestellt werden. Vor dem Strahlen bitte die Oberflache
entfetten.

- Achtung: Dieser hohe Rauheitsgrad ist nicht notwendig wenn ZINGA auf
eine Feuerverzinkung, Metallisierung oder direkt auf ZINGA aufgetragen
wird. Bitte beachten Sie die technische Spezifikation flir weitere Details.

- Unkritische oder kleine Stellen kdnnen auch manuell bearbeitet werden
um eine adaquate Rauheit zu erreichen, z.B. mit einer Nadelpistole oder
einer Schleifscheibe. Bitte kontaktieren Sie uns fur weitere Informationen.

Wartezeit bis zur
Beschichtung

Tragen Sie ZINGA schnellstmdglich auf die vorbereitete Oberflache auf.
in trockener Umgebung: max. 24 Stunden Wartezeit

- relative Luftfeuchtigkeit nahe 80 %: max. 4 Stunden Wartezeit

- Sollten zwischenzeitlich Verunreinigungen entstanden sein sind diese wie
beschrieben zu entfernen. Flugrost kann mit einer Stahlblrste entfernt
werden.

Achtung!

Grundsatzlich gilt: Je besser die Oberflachenvorbereitung desto besser
der Korrosionsschutz!

e Spezielle Anweisung

Ruhren

- ZINGA muss vor der Anwendung sehr griindlich aufgerihrt werden, um
eine homogene Flussigkeit zu erhalten. Nach max. 20 Minuten ist ein
erneutes Ruhren notwendig.

- Wahrend einer Spriuhapplikation sollte ZINGA kontinuierlich gerthrt
werden.

Verdunnung

Zinga kann mit 0 bis 5% (volume/Volumen) Zingasolv bei Airless —
Anwendung und 0 bis 25% bei anderen Spruhanwendungen, verdinnt
werden. Zingasolv unter riihren zuflihren.

Reinigung der
Ausristung

Das Sprihequipment muss vor und nach dem Gebrauch mit dem
Zingasolv gespult werden. Pinsel und Rollen sollten ebenfalls mit dieser
Verdinnung gereinigt werden. Verwenden Sie niemals Testbenzin.

Empfehlenswert bei
der
Spriuhapplikation

- ZINGA durch einen Filter (150 uym) in die Trommel giel3en

- Fur den Sprihvorgang sollten alle Filter der Pistole und der Trommel
entfernt werden um Verstopfungen zu vermeiden

- Die Sprihpistole muss mit verstarkten Nadelfedern ausgeristet sein..

e Applikation per Pinsel oder Rolle

Viskositat

Zinga ist gebrauchsfertig fir Pinsel und Rolle, Nicht verdinnen.

Erste Lage

Die erste Schicht sollte niemals mit der Rolle aufgetragen werden. Nur per
Pinsel, um alle Ausbuchtungen des Rauprofiles zu fullen und die
Oberflache zu befeuchten.

Pinsel/Rollen Typ

- Kurzhaar Rolle (Mohair)
- industrieller Rundpinsel

e Applikation im Sprithverfahren, Spriihpistole mit FlieBbecher

Viskositat 25 bis 35 sek. Ford cup nr. 4 bei 20°C
Dusendruck 2 bis 4 bar
Dusenéffnung 1,7 bis 2,5 mm
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e Applikation im Sprithverfahren, Spriihpistole mit Druckbehalter

Viskositat 25 bis 35 sek. Ford cup nr. 4 bei 20°C
Disendruck 3 bis 4 bar

Behalterdruck 0,8 bis 1,5 bar

Dusendffnung 1,7 bis 2,5 mm

e Applikation im Spriihverfahren, Airless

Verdinnung 0 bis 5%
Disendruck 112 bis 280 bar
Dusendffnung 0,017 bis 0,031 inch (0,43 bis 0,78 mm)

e Andere Applikationen

Bitte kontaktieren Sie die Firma QQ Qualified Quality GmbH

Bitte kontaktieren Sie uns fir weitere und detailierte Empfehlungen hinsichtlich der Applikation.
Detaillierte Informationen zu den Gesundheits- und Sicherheitsrisiken entnehmen Sie bitte dem
Sicherheitsdatenblatt.

Verzichtserklarung”

* Die Informationen auf diesem Datenblatt sind rein informativ und
beruhen auf unserem Wissen und unseren praktischen Erfahrungen
und Studien. Die Bedingungen oder Methoden der Anwendung,
Lagerung und Entsorgung kénnen von uns nicht kontrolliert werden
und liegen daher aufRerhalb unserer Verantwortung. Aus diesen und
anderen Griinden tbernehmen wir keine Haftung und Kosten fiir
Schaden, welche in Folge von Verlust, Beschadigungen,
Handhabung, Lagerung, Anwendung und Entsorgung dieses
Produktes entstehen. Forderungen aufgrund von Mangeln miissen
innerhalb von 3 Monaten, nach Erhalt der Ware, unter Angabe der
Margenummer angezeigt werden. Wir bewahren uns das Recht die
Zusammensetzung zu andern, wenn sich Rohstoffeigenschaften
andern. Dieses Datenblatt ersetzt alle vorherigen Spezifikationen.




